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CONTEUDO PROGRAMATICO TRILHA SIMMMEB

Caldeiraria - 160 horas

Objetivo: Qualificar profissionais que atuam na area de caldeiraria proporcionando
condi¢cOes para desenvolver atividades de interpretacdo de desenho, tragcagem, corte,
dobra, conformacao, montagem, soldagem de chapas.

Conteudo Programatico:

Metrologia para Mecanica - 20h
e Histérico da metrologia, terminologia, medicao linear (sistema métrico decimal
e sistema inglés); Conversbes de medidas; Instrumentos de medicdo
(conceitos, tipos e aplicacdes, conservacdo e praticas de medicao):
verificadores, calibradores, réguas graduadas, tracador de altura, mesa de
desempeno, transferidores, paquimetros, micrémetros, relégio comparador;
Nocdes de tolerancias dimensionais.

Leitura e Interpretacdo de Desenho Mecéanico - 20h
e Instrumentos utilizados no desenho mecanico; Normalizacdo; Desenho
geométrico; Escalas; Dimensionamento/Cotagem; Projecao ortogonal (vistas
essenciais), cortes, secbes, rupturas, croquis, desenho de conjuntos,
representacdo de elementos de maquinas; Nocdes de tolerancias (dimensional
e geométrica), rugosidade e perspectivas.

Processos de Soldagem - 40 horas

e Conceitos béasicos de soldagem; Classificacdo dos principais processos de
soldagem; Conceitos do processo de soldagem a Eletrodo Revestido, TIG,
MIG/MAG; Tipos de maquinas de soldagem; Preparacdo de pecas a soldar
(impeza, chanfros, fixacdo); Juntas: classificacdo cuidados com seu
posicionamento; Posicdes de soldagem conforme norma DIN/ISO; Técnicas de
soldagem: parametros, movimentos, angulos, comprimento do arco elétrico;
Especificacdes e tipos de consumiveis conforme especificagbes das normas
DIN/ISO e AWS e de fabricantes; Desempeno de chapas; Métodos de
aquecimento; Tipos de defeitos de soldagem, suas possiveis causas e
possiveis solucbes; Ensaios mecanicos destrutivos e ndo destrutivos para
soldagem; Aulas praticas de soldagem.

Praticas de Caldeiraria 80 horas

e Operacdo de maquinas de caldeiraria; Ferramentas e acessorios utilizados na
Caldeiraria; Técnicas de montagem e desmontagem de tubulacdes e
acessorios; Montagem de trechos de tubulacbes a partir de isométricos;
Técnicas de execucdo de testes hidrostaticos; Servicos de fabricacéo,
recuperacédo, pré-montagem de pecas, equipamentos, estruturas metalicas e
tubulacdes; Servicos de conformacéao a frio e a quente de materiais metalicos;
Desenvolvimento e planificacdo de pecas; Operacdes de furar, tracar, marcar,
cortar e desbastar; Utilizagdo do processo de soldagem quando necessario.
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Metrologia Industrial - 40 horas

Objetivos: Capacitar profissionais para atuar no processo de metrologia industrial.

Conteudo Programatico:

Introdugdo a metrologia dimensional.

Conversao de unidades de medidas.

Paquimetro: defini¢éo, tipos, aplicacdes e leitura no sistema métrico.
Micrémetro: Tipos, aplica¢des, leitura no sistema métrico (interno e externo).
Medicdo angular (goniébmetro), Relégio comparador: definicdo, tipos,
aplicacoes e leitura.

Tracador de altura: definicéo, tipos e leitura.

Tolerancias: dimensional e geométrica (forma, posicao e orientacao).
Andlise estatistica dos resultados.

Combinacdes de incertezas.

Rugosidade e medicao de rugosidade (Ra, Rt e Rz).

Maquina de medir por coordenadas: defini¢cdo, tipos, aplicaces.

Utilizagdo de normas técnicas.

Leitura e Interpretacao de Desenho Técnico - 40 horas

Objetivo: Apresentar normas e conceitos basicos necessarios para criacdo de um
projeto, ensinar a ler e interpretar desenhos técnicos mecanicos, apresentar as
técnicas de leitura e interpretacdo de desenhos.

Conteudo Programatico:

Introducédo ao desenho;

Aplicagdes dos tipos de linhas em desenho;

Projecdes: vistas ortogonais, essenciais, auxiliares e simplificadas;
Perspectiva isométrica;

Regras de cotagem,;

Dimensodes e notacdes;

Escala (tipos e usos);

Cortes e secoes: corte total, meio corte, corte parcial.
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Programador de Torno CNC - 60 horas

Objetivo: Preparar o aluno para o mercado de trabalho para atuar na area
Metalmecanica, nos processos de programacdo e operacdo de maquinas de
usinagem a CNC.

Conteudo Programatico:

Historico e evolucao de maquinas CNC

Vantagens do CNC em relacdo ao sistema convencional
Sistemas de coordenadas absoluta e incremental

Tipos de linguagem de programacao

Funcdes preparatorias

Sistemas de referéncias e fixacdo de ferramentas
Elaboracéo de programas em 2 eixos (X,2)

Ciclos automaticos de usinagem

Pratica de programacao e execuc¢do de pecas

Supervisor de Producao — 160 horas

Objetivo: Proporcionar ao aluno os conhecimentos necessarios para supervisionar 0s
processos de producdo industrial, seguindo procedimentos de trabalho e normas da
Qualidade, Saude, Seguranca e Meio Ambiente. Aplicando os conceitos do trabalho
em equipe nas diversas atividades da area industrial, compreendendo o planejamento
da producéo, controle da qualidade e fabricacéo.

Conteudo Programatico:

Fundamentos da Gestdo 60 Horas:

Utilizar os recursos da tecnologia da informacdo e comunicacgao relativos a
editores de textos, planilhas eletrbnicas, dashboard, apresentacoes, internet e
outros softwares necessarios nas operacdes administrativas;

Identificar os elementos basicos de representacéo grafica de cargos, processos
e arranjos fisicos;

Identificar os macroprocessos das empresas para compreender suas inter-
relacdes e implicacbes nos processos da empresa,

Aplicar técnicas de feedback necessarias para alinhamento e desenvolvimento
de processos avaliativos;

Reconhecer diferentes tipos, caracteristicas e as finalidades de documentos
técnicos que apresentam referéncias e que orientam a realizacao de atividades
em contextos de trabalho de processos da empresa;

Interpretar dados, informacdes técnicas e terminologias de textos técnicos,
relacionados aos processos;
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Aplicar conceitos matematicos na realizacdo de calculos béasicos e de
estatistica basica pertinentes aos processos;

Identificar os tipos de liderancas e suas caracteristicas que podem ser
aplicadas a coordenacéo de equipes de trabalho.

Planejamento e Controle dos Processos de Produc¢édo 100- Horas:

Aplicar os principios da filosofia lean no sistema de gestéo integrada durante o
processo de producao para garantia do atendimento dos critérios da qualidade;
Executar processo de validacdo dos elementos do projeto, para avaliar a
capacidade de atendimento dos requisitos pertinentes ao novo produto/servico;
Elaborar relatérios conforme critérios normativos para controle das ocorréncias
relacionadas a qualidade do projeto;

Identificar novos insumos e variaveis que serdo necessarios a elaboracédo da
ficha técnica do produto, em funcao do projeto de novo produto;

Aplicar técnicas para testagem do produto, em funcdo do procedimento
operacional padrdao - pop, para o apontamento da conformidade ou né&o
conformidade do produto;

Correlacionar os parametros da ficha técnica com as especificacbes do
procedimento operacional padréo - pop, para o apontamento da conformidade
ou ndo conformidade do produto;

Identificar as especificacfes técnicas sobre o processo de producdo para o
apontamento da conformidade ou ndo conformidade do produto;

Selecionar documentos necessarios ao processo de auditoria em funcéo dos
requisitos normativos, procedimentos e especificagdes do cliente para garantia
da conformidade do sistema de gestao integrada;

Utilizar procedimentos para o processo de implantacdo de melhoria, quando
necessario, em funcao do resultado das andlises de ndo conformidades para
garantia do atendimento dos critérios da qualidade;

Utilizar os procedimentos, de acordo com o sistema de gestéo integrada, para
registro das ndo conformidades identificadas no processo de producao;
Identificar no sistema de gestdo integrada os elementos que necessitam de
monitoramento no processo de producdo para garantia do atendimento dos
critérios da qualidade.

Soldador Basico - 160 horas

Objetivo: Compreender os fundamentos técnicos e cientificos dos processos de
soldagem de acordo com as procedimentos técnicos e normas de saude e seguranca
do trabalho.

Conteudo Programaético:

Processo Eletrodo Revestido;
Processo Mig/Mag;
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Processo TIG;

Processo oxigas;

Preparacao de juntas;

Consumiveis;

Equipamentos de Soldagem;

Soldagem de ac¢o baixo carbono e médio carbono;
Posicdes de soldagem (Conforme norma ASME);
Simbologia de soldagem conforme norma ABNT;
Defeitos de soldagem, suas causas e solugdes;
Equipamentos de Seguranca e Limpeza,;
Metrologia (escala, trena e paquimetro);

Leitura e Interpretacdo de desenho técnico mecanico.

Operador de Maquinas e Ferramentas - 168 horas

Objetivo: Qualificar profissionais para atuarem na area metalmecéanica em processos
de usinagem convencional, torneamento, fresamento e ajustagem mecanica.

Conteudo Programatico:

Saude e Seguranca do Trabalho: Condicao insegura; EPIs e EPCs; Agentes
agressores a saude; Riscos em eletricidade (choques elétricos), Riscos em
movimentagao e transporte o Sinalizagdo de seguranca, Ergonomia: posturas
na execucao de operacdes de producédo, Primeiros socorros.

Leitura e Interpretacdo de desenho Técnico Mecanico: Projecdes
ortogonais; Projecbes em 1° e 3° diedros; Vistas essenciais ; Vista auxiliar;
Cotagem; Escalas, Tolerancia dimensional / geométrica; Sistemas de
tolerancia ISSO; Cortes ;Tolerancias de forma e posicao, Vista explodida;
Desenho de conjunto.

Metrologia Basica: Normas técnicas basicas para metrologia; Unidades de
medidas e conversdes; Uso e conservacdo dos instrumentos de Medicéo,
Régua graduada; Régua de controle; Trena ; Esquadro, Gabarito de verificacdo
(de raio, de rosca, de folga, passa ndo passa), Paquimetros, Tracador de altura
; Mesa de desempeno; Microbmetros Internos e Externos, Relégio comparador,
Relégio apalpador, Gonidbmetro / Transferidor de Grau; Tolerancias
dimensionais / geométricas.

Nocdes Basicas de Manutencao Mecanica: Tipos de manutencéo: Corretiva,
Preventiva e Preditiva; Lubrificantes, tipos e aplicagdes; Plano mestre de
Manutengéo, Check list de Manutencgéao.

Processos de Usinagem: Parametros de Usinagem; Ferramentas para
processo de Torneamento; Ferramentas para processo de Fresamento.
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Torneamento: Externo e interno, canais, roscas, recartilha; Fresamento:
Horizontal, Vertical; Furacédo, Ajustagem Mecanica; Fluido de Corte; Acessoérios
de Maquinas; Tendéncias Tecnoldgicas .

Fundamentos da Metalurgia - 160 horas

Objetivo: Conhecer os aspectos metallrgicos envolvidos nos processos metallurgicos
para transformac&o de materiais, considerando Procedimentos e Normas Técnicas de
Qualidade, Saude e Seguranca e Meio Ambiente.

Conteudo Programatico:
e Introducdo a metalurgia: Definicdo de metalurgia, Historia da metalurgia.
e Principais processos metallrgicos: Estrutura dos materiais metalicos,
Estrutura cristalina e defeitos cristalinos;
LigacBes quimicas nos metais, Fases e microestruturas.
e Propriedades mecéanicas dos materiais metalicos: Deformacao plastica
e elastica, Resisténcia mecanica e tenacidade

Fadiga e fratura.

e Processos de fabricacdo de materiais metalicos:
Fundicdo, Laminacdo, Forjamento, Extrusao, Trefilacdo, Soldagem.

e Tratamentos térmicos dos materiais metalicos
Recozimento, Normaliza¢do, Témpera, Revenimento.
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